Perawatan Steam traps
Setiap steam system mengandung beberapa macam kotoran: 

· Partikel logam yang terlepas dari dinding pipa akibat korosi 

· Sisa-sisa konstruksi atau perbaikan pipa 

· Partikel lumpur atau bahan lain yang terkirim ke jaringan pemipaan sebagai akibat dari boiler carry-over 
· dan lain sebagainya
Kotoran dapat mengurangi efektivitas steam traps. Bahkan dengan perawatan terbaik, dan terlepas dari filter, selalu ada partikel yang tidak diinginkan dalam pipa steam. Partikel-partikel ini dapat lengket antara katup dan seat dari steam trap dan menyebabkan kebocoran steam. Sebuah steam trap yang bocor berarti beban Cost / Biaya, dan merupakan Cost yang harus dihindari. Oleh karena itu perlu untuk menjamin pemeliharaan rutin steam traps. 
Tidak ada Steam trap yang tidak membutuhkan maintenance: semua jenis steam trap memerlukan sejumlah pemeliharaan. 

Adalah selalu menguntungkan, untuk memperbaiki atau membersihkan steam trap begitu kebocoran terdeteksi. Dalam suatu Steam system, steam traps belum pernah maintenance selama 3 sampai 5 tahun, ada kemungkinan 15 sampai 30% dari steam trap rusak. Biaya dari 1 ( satu ) steam trap bocor dalam suatu sistem dapat berjumlah ribuan dolar per tahun. 

Mengevaluasi operasional Steam trap 

Adalah penting untuk tidak bingung antara flash steam dan kebocoran uap. Kita tahu bahwa kondensat keluar dari tekanan tinggi (sebelum steam trap) ke tekanan rendah (setelah steam trap) sebagian akan menguap. Kita mungkin berpikir bahwa adalah mungkin untuk mengevaluasi effektivitas steam trap langsung ke udara terbuka ( lewat parit ) dengan memeriksa apakah ada segumpal uap di outlet steam  itu. Namun, metode ini tidak dapat diandalkan karena tidak mungkin untuk membedakan antara flash steam dan live steam. 

Ada yang berpendapat, jika kita terbiasa dengan penampilan gumpalan uap yang yang keluar dari steam trap, peningkatan jumlah uap yang keluar dapat menjadi indikasi visual bahwa steam trap tidak berfungsi dengan baik. Apabila pada sistem tertutup ( bukan buang ke parit / condensate di recovery kembali ), steam traps tidak buang kondensate ke udara terbuka, adalah mustahil untuk menarik kesimpulan semacam ini. 

Penurunan suhu dalam heat exchanger ( misalkan heater,dsbnya ) bisa jadi merupakan hasil dari steam trap yang tersumbat: karena kondensat tidak dapat di keluarkan oleh steam trap, Kondensat terakumulasi di heat exchanger, yang menyebabkan penurunan suhu. 

Dalam kasus apapun, ketika ada sangkaan kerusakan steam trap, perlu di lakukan pengujian steam trap secara obyektif sebelum menarik kesimpulan definitif. 

Deteksi kebocoran 

Deteksi kebocoran steam dilakukan dengan bantuan perangkat khusus yang dirancang untuk mendeteksi ultrasounds dihasilkan oleh kebocoran dalam steam trap. Apabila terjadi  kebocoran steam, akan menghasilkan suara bersiul sangat spesifik yang bahkan telinga manusia tidak dapat mendeteksinya. Detektor kebocoran / Trap test GESTRA VKP 40  ini dirancang untuk mengukur ultrasound dan mengidentifikasikan apakah ada kebocoran. Hal ini penting untuk menggunakan detektor benar yang objektif untuk menghindari diagnosis yang salah. 
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Uji Steam trap dengan Trap test GESTRA VKP 40.
Sebuah detektor kebocoran / Trap test dapat mendeteksi suara eksternal jika tingkat kebisingan sangat tinggi di daerah sekitarnya perangkap. Hal ini dapat menyebabkan diagnosis buruk. Bila mungkin, adalah lebih baik untuk menguji steam traps pada saat tingkat kebisingan yang lebih rendah. 

Sebuah steam trap yang baik, tetapi banyak kondensat, menghasilkan ultrasound yang dapat diartikan sebagai kebocoran oleh detektor. Uap yang membuat suara seperti berdesis di dalam steam trap. Dengan demikian, adalah  penting untuk tidak menguji steam saat start up, dimana saat steam trap banyak buang kondensat . Lebih baik untuk menguji steam trap setelah sistem telah stabil. 

Sebuah kebocoran dalam steam trap yang banyak kondensat tidak selalu bermasalah karena perangkap penuh kondensat tidak memungkinkan uap untuk bocor. Dampak kebocoran di situasi semacam ini adalah minimal selama beban steam trap tinggi. Apabila, beban dalam heat exchanger bervariasi dan menjadi hampir nol, maka kebocoran ini akan menjadi penting dan detektor akan dapat mengukurnya. 

Dalam rangka untuk memverifikasi kemampuan steam trap untuk membuka, maka perlu untuk menguji perangkap di bawah beban penuh/ full load. Tetapi idealnya, kita harus menguji steam tap sewaktu tanpa beban untuk memastikan apakah steam trap  menutup dengan sempurna. Itu adalah tujuan dari pengujian ini.

Membersihkan steam traps 

Membersihkan steam traps memerlukan teknik khusus. Setiap membrane di ukur apakah masih layak pakai atau harus diganti, dsbnya. Tim kami akan memberikan rekomendasi pembersihan steam trap yang comprehensive.
Identifikasi steam traps 

Identifikasi dan penandaan 
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Contoh tag/label nomor untuk mengidentifikasi steam traps. 

Ada pabrik yang menggunakan banyak steam trap dan bisa terjadi bahwa personel lupa akan beberapa unit steam traps yang terpasang, terutama jika mereka berada di lokasi tersembunyi. Hal ini juga dapat menyebabkan beberapa unit steam trap terlewatkan sewaktu maintenance.
Dalam rangka untuk mengurangi masalah tersebut, masing-masing steam trap harus diidentifikasi dengan tag/label yang kuat, awet dan terlihat jelas. 

Denah Lokasi 
Setelah steam traps ditandai, mereka harus dicatat pada Denah lokasi. 

Selama pengalaman kami mengetes steam trap di pabrik-pabrik, kami ada menemukan steam traps tersembunyi di antara dua dinding - tidak ada denah lokasi untuk menunjukkan keberadaan mereka kepada aparat maintenance dan akibatnya mereka tidak servis dalam 5 bahkan 10 tahun. Steam trap telah bocor selama setidaknya beberapa tahun dan uap keluar dari unit tersebut adalah pada tingkat aliran penuh. Bayangkan biaya yang berkaitan dengan situasi seperti ini! 

Sebuah Denah lokasi dipahami dengan baik membuatnya mudah untuk cepat menemukan lokasi steam trap terpasang, membuat insiden semacam ini tidak mungkin. Denah dan rencana lokasi akan  memfasilitasi perencanaan dan pelaksanaan operasi maintenance yang memadai. 

Catatan Teknis
Unsur terakhir dari strategi pemeliharaan yang baik adalah menyimpan catatan teknis setiap steam traps. Catatan ini sebenarnya sebuah daftar yang menentukan Posisi steam trap, merek, jenis, model, ukuran, dan tanggal instalasi untuk setiap steam trap. Catatan teknis juga berisi petunjuk perawatan (peralatan yang diperlukan, suku cadang, dll) serta teknikal data sheet untuk setiap jenis steam trap. 
Hubungi kami utk presentasi trap test dan seleksi steam trap yang sesuai kebutuhan andaTop of Form
